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RESUMO

0s agos de livre corte 580 desenvolvidos por técnicas metalirgicas para alcangar alta usinabilidade através
da adigdo de elementos de liga capazes de interromper a matriz do material visando aumentar a
produtividade @ reduzir os custos de fabricagdo. Messe contexto, o presente trabalho teve como objetivoe
avaliar a usinabilidade de trés agos de livre corte, codificados como Ago A (MnS + Ph), Ago B (MnS + PbBi) e
Ao C (MnS + Bi), Para tal, foram realizadas caracterizagies microestruturals, ensaios de dureza Vickers e
de usinagem. Dentre os ensalos de usinagem foram executados testes de pressio constante na operacio
de furagdo (avaliando percurse de avango (Lf), temperatura de corte e caracteristicas dos cavacos); e testes
de torneamento (abtendo respostas de forga de wsinagem, pressac especifica de corte, pardmetros de
rugosidade (Ra e Rz), caracteristicas dos cavacos e desgaste da ferramenta). Nos ensaios de furagio foram
variados rotagdo, carga aplicada e material. Mos ensaios de tormeamento, varou-se o avanco & o material.
0= resultados indicaram que o Ago A possui uma microestrutura predominantemente perlitica, enguanto os
Agos B e C exibemn micraestruturas ferriticas, refletinde nos valores de dureza Vickers, com o Ago A
apresentando dureza 78% e B4% superior aos dos agos B e C, respectivamente. Ma furagdo, o Aco A
apresentou maior dificuldade de usinagem {menor Lf}, sendo os Agos B e C o8 materiais com as melhores
respostas de usinabilidade. O aumento da rotagdo ou da carga aplicada implicou em uma maior taxa de
remocio de material. A combinagdo de menor rotagdo com maier carga aplicada implicou em maior
temperatura durante a furagdc dos agos de livre corte. O aumento da carga aplicada contribuiu para a
quebra do cavaco, formando cavacos mais curtes. Adigbes de chumbo e bismuto contribuiu para a
fragilizagio do cavaco, tormando-o mais curto. Par outro lado, a adigio somente de bismuto tendeu a formar
cavacos mais longos e emaranhados. Mo torneamento diferentes microestruturas, elementos de livre corte e
dureza promovem alteragio na usinabilidade dos materiais. No menor avango, FU para o Ago C foi 105%
superior aos dos Agos A e B. Para f=0,2 mm/volta, FU do Ao A se tornau superior aos dos demais. E parao
maior avango, o Ago A mostrou melhor resultado de usinabilidade, apresentando valor de FU 152% inferior
aos Agos B e C. A pressio especifica de corte (Ks) apresentou variages significativas em fungio do avango
e do material, A presenca dos elementos de livee corte contribuiy para a redugdo de Ks. O3 agos
apresentaram comportamento similar, aumentando a rugosidade com de .0 material e o avango tiveram
influéncia na variagao da forma dos cavacos gerados durante o tormeamento. De maneira geral, 8 quebra do
cavaco foi facilitada pelo aumento do avango, A adigio de Bi contribuiu para a fragilizagdo do cavaco
tornanda-o mais curto. A ferramenta de corte utilizada para o twneamento do Aco A apresentou o malor
desgaste (VBBmax = 844,523 pm e cratera), maior camada de material aderido e evidéncias de mecanismos
de desgaste por difusdo e attrition,
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